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'Top' 石膏板装修产品规格
Top' 石膏板产品由新加坡特艺私营有限公司制造，获得由国际认证服务组织（BVQI）所颁发的 ISO 9001:2000 生产品质认证。
Top' 石膏板产品皆符合以下规格：
A. 每一单位采用以玻璃强化的石膏手工夹层（非铸造）而成，混合连续的单丝玻璃纤维，以经过聚合物改性的供水完全湿透并沿四边裁剪妥当。
B. 材料应该适合内部应用，不容许在过度潮湿的情况下吸取湿气。
C. 接受测试的材料应被指定为‘P’（也就是要达到‘O’级别），其最终火焰传播指数应该是0.9并包含以下中位指数。
i). 0.69

ii).  0.06

iii)  0.12
接受测试的材料不该产生任何烟雾
表面火焰蔓延——材料应为符合 BS 476 : 第 6 及第 7 部分为目的而进行测试，并应被评定为 0 级别。
不燃性——材料应为符合 BS 476 : 第 4 部分为目的而进行测试，并应被评定为不燃性物质。
D. 材料的平均抗弯强度应该是718 M/mm2。
E. 材料的表面应具备凝胶表层，其密度不能超过1500 kg/m3。
F. 为了减少尘埃依附，材料应该不能承载明显静电荷。
G. 材料性能不该受紫外线影响。
H. 材料不该含有石棉。
I. 材料应该不能维持菌类生长。
J. 应该采用高品质并具有膨胀系数的硬模石膏。
K. 玻璃纤维组织应该作为第一层材料，以制作出平滑的表面，然后铺上数层连续的纤维层，直至达到该夹层所需的厚度／强度。
L. 使用专利聚合物去增加抗张强度以及减少石膏的渗透性。
M. 以特定比例使用纯净的饮用水，以保证最高的可使用性以及最适宜的水分／石膏比率。
N. 每次制造前，都要在模具上涂上专利的脱模剂／蜡。 脱模剂／蜡不应在组件的表面造成任何损害或反作用。
O. 全部组件该以固定的混合配方制造，所有构成原料必须被准确测量、分批处理或量度重量。
P. 所有组件应该单独接受检验，而任何表面污损应该在现场加入制造过程前作出适当的矫正或改善。
Q. 每一件组件应该在以下限制范围之内呈现出真实的良好状态而且并无变形。
R. 若是长方形的组件，应该以量度对角线的方法去测试方形度。 所量得的两个尺寸差距不该超过对角线长度的0.5%。
S. 以一米的长度而论，横向平面的偏差不该超过一毫米。
T. 在每米的长度之中，每个组件的尺寸准确度应该控制在两毫米之内。
TOP 防潮板
	一般技术性资料

	合成物
	Fibrous Plaster – 加入防湿树脂添加剂的石膏

	级别
表面火焰蔓延 

BS 476: 第 6 及第 7 部分
	'O' 级别

	不燃性
BS 476 第 4 部分
	不燃性物质

	容积密度 (kgs/m3)
	1221 kgs/m3

	碱度 (PH 值)
	6.8

	65% 的湿量
相对湿度
	28%

	水分吸收能力
 (经 24 小时浸湿后) %

以重量计算
	56.60%

	夏比冲击值 (Kgfcm)

ASTM D256
	10.43 Kgfcm

	抗弯强度 M/mm2 (P.S.I.)
	274.8

	昆虫损坏
	高度抗损坏性

	菌类损坏
	高度抗损坏性

	紫外线
	不受影响


纤维性石膏板
	一般技术性资料

	合成物
	Fibrous Plaster － 以玻璃纤维及添加剂强化的石膏

	级别
表面火焰蔓延 

BS 476: 第 6 及第 7 部分
	'O' 级别

	不燃性
BS 476 第 4 部分
	不燃性物质

	容积密度 (kgs/m3)
	1394 kgs/m3

	碱度 (PH 值)
	6.9

	65% 的湿量
相对湿度
	39%

	水分吸收能力
 (经 24 小时浸湿后) %
以重量计算
	82%

	夏比冲击值 (Kgfcm)
ASTM D256
	6.02Kgfcm

	抗弯强度 M/mm2 (P.S.I.)
	718

	昆虫损坏
	高度抗损坏性

	菌类损坏
	高度抗损坏性

	紫外线
	不受影响
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